[bookmark: _GoBack]江西师范大学高压及耐腐蚀连续流反应系统设备采购项目
	序号
	名称
	数量
	预算

	1
	高压微通道反应系统
	1
	224.3万

	2
	管式动态旋转反应器
	2
	110万



1、高压微通道反应系统1套
1.1基本配置：
1.1.1连续流自动化控制系统                1套
1.1.2旋转床反应模块                      1套
1.1.3模拟移动床                          1套
1.1.4分离萃取模块                        1套
1.1.5耐腐蚀高压进料系统                 30套
1.1.6机械搅拌器                         50套
1.1.7加热冷却循环器                     10套
1.2技术参数：
[bookmark: OLE_LINK4][bookmark: OLE_LINK3]1.2.1连续流合成控制机箱具有10个RS232端口、8个RS485端口、12个压力传感器端口、16个温度传感器端口，可实现与多个输液泵、气体质量流量计、控温器、压力温度传感器等连接，组成连续流合成系统。
[bookmark: OLE_LINK5]1.2.2具有工艺控制流程图库，同时具有工艺控制流程图编辑功能，可以选择调用或编辑工艺控制流程图。
1.2.3可以实时记录、显示实验过程的主要过程数据（温度、压力、 流量）的曲线数据。
1.2.4具有时序设置功能，可以按照实验需求设定在不同时间段运行不同的参数，实现批量条件实验的自动执行、记录实验过程数据。
1.2.5具有用户权限等级设置和日志记录功能，记录设备异常和便于维护升级。
1.2.6整机大触屏PLC控制，轻松实现各个参数设定和修改，按着设定的不同时间及流量进行24步切换。
1.2.7*材质：316L，可配300-2000ml反应体积使用，转速：200-1000rpm，床体模块高30mm直径70mm,内部容积69ml，床层两侧配30、50、100μm微尺寸筛网。
1.2.8桌面型旋转分配阀，8根分离柱设计，可进行分离出A、B、C三个组分。
1.2.9*特制旋转分配切换阀，柱外无死体积，避免物料反混扩散，有效保证分离效果。
1.2.10电脑屏显示组态画面，工作参数设置通过触摸屏键盘输入，显示直观，简单易操作；显示流量、压力及温度自动控制。
1.2.11*填料粒径（30-50um）有装柱条件的可更换填料。
1.2.12温度系统（仪表自动控制加热风），室温-60℃ 可任意设定（注：可根据需求配置）。
1.2.13填料（20-40µm）可更换,筛板孔径15μm，柱容积：100-1000ml;标配:628ml
1.2.14温度控制:电加热 温度室温-150℃，运行压力：0～4MPa。
1.2.15主机尺寸：450×450×800mm （台式），柱位显示功能：1-8。
1.2.16循环流量范围：3-20ml/min，出产品流量范围：0.1-30ml/min，进原料流量范围：0.5-10ml/min，进洗脱流量范围：0.5-15ml/min。
1.2.17单柱评价及检测分析收集系统：吸附分离柱:内径φ10*2*500mm 材质：316L,带加热套温控水浴:温控-5-99℃ 精度0.1℃，12ml/支平推式自动收集器，输液系统:0.01-20ml/min 压力20MPa，检测系统:254nm在线检测，六通切换阀，半制备不锈钢定量管，采样管:160支。
1.2.18连续流膜分离模块触液材质为全氟聚合物，具有良好的化学兼容性。
1.2.19可以实现混合流体流速范围5-15ml/min的有机/无机相分离。
1.2.20双分离器组合方式，可以实现两步分离、两步萃取分离等工艺流程。
1.2.21耐腐蚀高压进料系统采用哈氏合金双柱塞泵头，流速0-100mL/min，都要接入连续流合成系统控制软件。
1.2.22加热冷却循环器采用内外循环控温，压缩机制冷，温度范围5-200℃。
1.2.23加热搅拌器温度调节范围：≥室温-310℃。
1.2.24搅拌器旋转速度范围（rpm）：20–2000，钻夹头最大扭矩：100Ncm。
2、 管式动态旋转反应器2套
2.1基本配置：
2.1.1连续管式微波合成仪                  2套
2.1.2耐腐蚀高压进料系统                 10套
2.1.3真空系统                           10套
2.1.4机械搅拌器                         16套
2.1.5加热冷却循环器                     20套
2.2技术参数：
2.2.1设备支持连续流反应模式，反应腔体适配植入式微波传输与反应物料连续流通，运行流畅无堵塞。
2.2.2设备最大耐受压力：≥2MPa，满足高压连续流反应工况，长期高压运行稳定性达标。
2.2.3采用国外原装进口最先进微波发生系统，核心微波组件为国际知名品牌，性能稳定可靠，抗干扰能力强，使用寿命长，可满足长期连续实验需求。
2.2.4微波输出功率：额定200W，功率实现精细化连续可调，调节精度满足实验精准调控需求。
2.2.5微波工作频率：2450MHz，频率偏差符合国家相关标准，微波输出均匀稳定，保障反应效果一致性。
2.2.6配备高精度铂金传感测温系统，采用植入式铂金温度传感器，可实时、精准检测反应体系内部温度，无温度滞后，精准把控反应进程。
2.2.7温度控制范围：室温~220℃，可根据实验需求自由设定目标温度，控温响应迅速。
2.2.8控温精度：≤±1℃，温度波动小，保障反应温度稳定性。
2.2.9全量程测温范围：0~300℃，测温精度：±1℃，覆盖全实验温度区间，测温数据精准可靠。
2.2.10具备超温自动保护功能，当温度超出设定阈值时，设备立即启动保护，切断微波输出，保障实验安全。
2.211具备压力异常监测与报警功能，适配2MPa高压工况，压力超标时及时报警并停机。
2.2.12具备微波泄漏防护设计，微波泄漏量符合国家相关安全标准，保障操作人员人身安全。
2.2.14具备故障自检、故障代码显示功能，便于设备维护与故障排查。
2.2.15采用高清液晶触控显示屏，可实时显示微波功率、反应温度、工作时间、压力数值等核心参数，操作界面简洁直观。
2.2.16支持参数预设、一键启动、程序存储功能，可保存多组实验参数方案，方便重复实验。
2.2.17具备数据实时记录、导出功能，可留存实验温度、功率等数据，便于实验数据分析与追溯。
2.2.18耐腐蚀高压进料系统采用哈氏合金双柱塞泵头，流速0-100mL/min，都要接入连续流合成系统控制软件。
  2.2.19加热搅拌器温度调节范围：≥室温-310℃。
2.2.20搅拌器旋转速度范围（rpm）：30–2000，钻夹头最大扭矩：100Ncm。
2.2.21加热冷却循环器采用内外循环控温，带制冷，温度范围10-100℃。


